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产品推介-矿卡桥-整车布置

45t驱动后桥

45t驱动中桥

25t转向前桥

105T宽体自卸车
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产品推介-矿卡桥-前桥

产品优势：

◆ 采用优化前置推力杆支架焊接前轴，解决市场开裂问题；

◆ 采用盒式油封，提升防尘及防水性能，解决轴承及轴管损坏问题；

◆ 采用φ500×250铸造蹄快换制动器，36/30带驻车气室，提升维护方便

性及制动安全性；

◆ 采用套管+12.9级磷化螺栓，提升转向节臂紧固螺栓的锁紧性并降低其

剪切力；

◆ 采用免维护加强横拉杆总成，提升转向的稳定性等。

项目 参数 竞品

额定轴荷（t） 25/30 25

轮辋安装距/mm 3288（不能调整） 3288（不能调整）

主销中心距/mm 2288 2288

主销内倾角/° 5 5

车轮外倾角/° 1 1

最大转向角-内/外/° 35°/30°（38） 35°/30°

一级落差/mm 88 88

气室接口 4×M16×1.5 4×M16×1.5

车轮螺栓分布圆直径/mm Φ425 Φ425

车轮螺栓数量及规格/mm 2×18×M24×1.5 2×18×M24×1.5

轮辋型号/止口/mm Φ370.8 Φ370.8

制动器 Φ500×250/鼓式S凸轮制动器 Φ500×250/鼓式S凸轮制动器

气室 36”/30”带驻车气室 36”/30”带驻车气室

制动力矩（N.m）0.8Mpa） ＞90000 ＞90000

轮毂油封 盒式油封 双唇口油封

制动鼓 钝化制动鼓 钝化制动鼓

调整臂 手调臂 手调臂

横拉杆总成 Φ60×7免维护结构 Φ60×7免维护结构

前轴 拼焊前轴 拼焊前轴

ABS 无ABS 无ABS

重量（kg） 1496 1496



序号 试验项目 试验标准 数量 试验结果 判定

1 前轴疲劳试验 ≥70万次 3件 均超70万次 合格

2 转向节臂疲劳试验 ≥25万次 3件 均超25万次 合格

3 横拉杆总成疲劳试验 ≥100万次 3件 均超100万次 合格

4 制动器疲劳试验 QC/T 316-2017 3件 20万次试验，制动器、制动鼓无异常 合格

5
制动器性能、磨损试
验

QC/T 239-2015 3件
制动效能、热衰退率、恢复差率、磨损试验、
疲劳性能均符合标准要求

合格

6 整车综合路试验 1件
考核运行时长1500h，试验无异常，拆解无
异常

合格

前桥台架及路试情况

产品推介-矿卡桥-前桥台架及路试



产品优势：
◆ 桥壳中心有偏置，减小了从变速器到中桥输入轴的夹角，为

整车传动提供正向支持；

◆ 桥壳进行了全面优化，增加加强筋、加厚等措施提升载荷至

45t；

◆ 标配双唇口油封。可选配盒式油，防泥水性能再提升；

◆ 采用外包制动鼓、快换蹄结构设计，提升维护方便性及制动

安全性。

项目 参数 竞品

额定轴荷（t） 45t 40t

输出扭矩（N.m） 180000 161000

速比范围 16.641 16.641

制动力矩（N.m）

(0.8Mpa整桥)
90000 90000

桥壳工艺形式 铸造桥壳+焊接 铸造桥壳+焊接

制动器（mm） Φ500×250/鼓式S凸轮制动器 Φ500×250/鼓式S凸轮制动器

调整臂 手调臂 手调臂

气室 36/30 36/30

轮毂油封 双唇口油封/盒式油封（选配） 双唇口油封

制动鼓 钝化制动鼓/双金属制动鼓（选配） 钝化制动鼓

轴差锁/轮差锁 有/无 有/无

重量（kg） 2310（中桥）2200（后桥） 2210（中桥）2100（后桥）

产品推介-矿卡桥-中后桥



中后桥台架及路试情况

序号 试验项目 试验标准 数量 试验结果 判定

1 半轴静扭试验 静扭后备系数≥1.8 1件 静扭后备系数2.08 合格

2 半轴扭转疲劳试验
B50寿命应不低于30万,B10寿命
应不低于20万

3件 3件，均达30万次未出现损坏及失效等现象 合格

3 桥壳刚性试验
满载轴荷时，每米轮距最大变形
量＜1.5mm

5件 满载轴荷时，每米轮距最大变形量0.6mm 合格

4 桥壳疲劳试验 最低50万，中值80万 5件 均超过80万次 合格

5 桥总成静扭试验 静扭后备系数≥1.8 中桥：1件，后桥：1件
中桥后备系数2.03
后桥后备系数2.03

合格

6 桥总成齿轮疲劳 输入50万次 3件 均超过50万次 合格

7 制动器疲劳试验 QC/T 316-2017 3件 20万次试验，制动器、制动鼓无异常 合格

8
制动器性能、磨损
试验

QC/T 239-2015 3件
制动效能、热衰退率、恢复差率、磨损试验、
疲劳性能均符合标准要求

合格

9 整车综合路试验 1件
考核运行时长1500h，试验无异常，拆解无
异常

合格

产品推介-矿卡桥-中后桥台架及路试



序号 地方 投放时间 数量（台） 最大小时（h） 平均小时（h） 使用情况

1 辽宁鞍山、本溪 2023.4 15 7124 5231 暂无异常

2 新疆乌海 2023.6 15 6342 4984 暂无异常

3 内蒙鄂尔多斯 2023.7 35 5682 4497 暂无异常

4 山西朔州 2023.10 45 3911 2865 暂无异常

产品推介-矿卡桥

先后投放市场110台，最大连续运行7124h无异常。

-应用

1
3
5
7
9

①可靠性，25%

②承载能力，

20%

③传动能力，

25%
④重量，15%

⑤成本，15%

三一 HD

宽体自卸车：关注高承载、主减可靠
性及制动鼓可靠性

与竞品性能对比
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• 单轮最大承载≥86T承载能力

• 进口骨架油封密封性

• 渗碳钢轮毂轴承
可靠性

• 售价低，生产周期短成本

• 高强度齿轮，最大输出力矩450KNm输出扭矩

匹配车型及整车性能指标：

额定负载：136T

最高车速（空载) ：65km/h

爬坡能力：24%

最大牵引力：594KN

轮 胎： 33R51

单轮功率：560KW

电
动
轮
驱
动
系
统

产品推介-电动轮-匹配车型



应用车型 矿卡

额定输出扭矩 17.2万Nm

额定输出转速 30.38 rpm

额定输出功率 551.5 kw

最大输出扭矩 453684 
Nm

最高输出转速 122.2 rpm

速比 29.46

重量 7750 kg

三箱鼠笼电机

额定输出扭矩 5871 Nm 最大电流 972A

额定输出转速 895 rpm 额定效率 95%

额定输出功率 560 kw 绝缘等级 200

最大输出扭矩 15400 Nm 冷却方式 风冷

最高输出转速 3600 rpm 防护等级 IP21

额定电压 1000（AC）
@895rpm

极数 6

等电流 404A 工作制 SI

满载电压 1140V 重量 2470k
g

电动轮总成 驱动电机 无刷励磁同步发电机

本体重量（kg） 1900

额定电压（VAC） 1140

工作电压范围

（VAC）
420-1140

功率因数 0.95

励磁电压（V） ≤24

励磁电流（A） ≤10

峰值容量（kVA） 660

额定容量（kVA） 600↑7%

最高转速（rpm） 2100

额定转速（rpm） 1900

最高效率（%） 95

产品推介-电动轮-技术参数



SET150S刚性矿卡

额定载荷：136吨
满 载：150吨
发动机功率：560kw

序号 地方 投放时间 数量（台）最大小时（h）平均小时（h） 使用情况

1 新库 2023年2-5月 11 4500 3100 暂无异常

2 厄特
2023年7月-2024-

3月
13 4300 2800 暂无异常

产品推介-电动轮-应用
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关注点 详解

系统平台 1200V牵引机车平台

产品主要结构 减速器+电机+制动器

减速器传动形式 差动

电机和制动器冷却方式 强制风冷

制动器结构 盘式制动器

轮辋固定方式 压板式

桥总成接口尺寸 与行业主流产品尺寸一致，替换简
单

加油量 46L

减速器 电机 制动器

产品推介-电动轮-主要关注点

⚫ 产品路线：别拉斯差动路线，结构简单，重量轻；
整车接口尺寸一致

⚫ 冷却方式：电机和制动器强制风冷，产品寿命长
⚫ 电机方案：感应电机，结构简单可靠，成本低
⚫ 传动形式：两级减速比，差动结构，轴向距离短，

节约整车布置空间
⚫ 零件精度：采用磨齿工艺，噪音低，效率高，齿

轮理论寿命相对竞品提升了6倍

差动减速器原理图

产品优势


